INSTRUKCJA MONTAZU OKLADZIN SCIENNYCH

PLYTY PLASKIE

Piyt wykonane sg z naturalnego betonu architektonicznego dlatego zmienna Kkolorystyka,
przebarwienia,nierbwnomierne rozfozenie koloréw, oraz pustki — pory na powierzchni elementéw sg
naturalnym dla tego tworzywa i produktu elementem i stanowig o jego niepowtarzalnosci i atrakcyjnosci.
Te cechy nie sg podstawg jakichkolwiek reklamacji. Nierdbwna powierzchnia klejenia, wystajgce elementy
kruszywa sg naturalne i zwiekszajg przyczepno$¢ mechaniczng materiatu w procesie klejenia. Zwraca sie
uwage, ze tzw. Jfukowatos¢” wygiecia powierzchni jest naturalna dla elementéw wylewanych, jakimi sg
ptyty. Jej skala nie powinna przekracza jednak odstepstw normatywnych i wskazanych w karcie technicznej
produktu w pt. 3 Tolerancje wymiarowe. Wystepowanie biatego nalotu na powierzchni montazowej jest
efektem technologicznym, a jego usuniecie jest warunkiem skutecznego montazu.

MONTAZ

Przed montazem nalezy rozpakowa¢ elementy i pozostawi¢ 1-2 dni do ustabilizowania koloru. Nalezy
rowniez, przed montazem $wiadomie zastanowi¢ sie i zaprojektowaé roztozenie poszczegdlnych
elementow tak aby uzyskaé oczekiwany efekt wizualny przestrzeni — gradacja porowatosci, kolorystyka.

a) weryfikacja wymiaréw ptyt

Przed przystgpieniem do klejenia nalezy zweryfikowa¢ wymiary ptyt — tukowato$¢. Ptyty przechodzg proces
kontroli wymiaréw na zaktadzie i sg zgodne z normg i kartg techniczng produktu, Zwraca sie uwage, ze
naturalne dla procesu produkcyjnego sg odksztatcenia liniowe.

Wszelkie nieprawidtowos$ci montazu mogg wptyna¢ na odksztatcenia liniowe , tym samym btednie uznane
za wade produktu.

UWAGA: Odstepstwa wymiarowe nie stwierdzone i nie zgtoszone producentowi przed montazem, a
stwierdzone po montazu elementéw, sg wynikiem btedéw montazowych i nie bedg uznawane jako wada
produktu, wszelkie roszczenia z tego tytutu nalezy kierowa¢ do wykonawcy montazu.

b) przygotowanie powierzchni klejenia

Powierzchnia techniczna — klejenia ptyty , to powierzchnia wyraznie chropowata. Powierzchnia klejenia ptyt
powinna by¢ zagruntowana $rodkiem gruntujgcym z dodatkiem piasku kwarcowego Firmy Mapei ECO
PRIM GRIP.

Powierzchnia klejenia podtoza (Sciana) powinna by¢ zagruntowana z godnie z zaleceniami producenta
srodkdéw gruntujgcych, wszelkie swieze tynki muszg zgodnie z technologig uzyskaé swoje maksymalne
parametry wytrzymatosciowe (dojrzewanie).

UWAGA: Niedopuszczalne jest klejenie na powierzchnie gtadkie typu, gtadz tynkowa, powierzchnie
malowane, inne tynki gtadkie jak np. stiuki, bez ich wczesniejszego usuniecia.

Nie dostosowanie sie do powyzszego zagraza stabilnosci wigzania i przyczepnosci elementu, przez co
elementy mogg odpas¢ od sciany! Wszelkie reklamacja w tego tytutu nie bedg uznawane i sg traktowane
jednoznacznie jako btedy montazowe.

) przygotowanie ptytek do montazu

Powierzchnia montazowa ptytek musi by¢ oczyszczona z nalotu tzw. mleczka . Wszelkie elementy
kruszywa, ktére wyraznie ,odstaje” od powierzchni klejenia nalezy usung¢, tak aby mozliwe byto naktadanie
pacg grzebieniowg 8 mm. Wszelkie ewentualne nieréwnosci resztki poprodukcyjne krawedzi bocznych
stykowych nalezy przeczysci¢, gwarantujgc rownomierne doleganie. Prawidiowy montaz ptyt i ptytek
odbywa sie stosujac metode naktadania kleju na powierzchnie wyklejang ( 2 etapowo) warstwa kontaktowa
(paca ptaska) nastepnie warstwa klejenia (paca grzebieniowa).

UWAGA: Maksymalne dawkowanie tgcznej grubosci kleju nie wieksze niz 15 mm.

WYKONANIE MIESZANKI KLEJACEJ WG.WSKAZAN PRODUCENTA

1. Oczyszczong z niestabilnego podtoza powierzchnie $ciany zacieramy warstwg kleju pacg ptaskg
z dociskiem , a nastepnie grzebieniujemy warstwe kleju na $cianie.

2. Oczyszczong z mleczka strone montazowg ptytek/ptyt przed klejeniem nalezy przeciggngc
réwnomierng warstwg kleju dociskajgc, tak aby doktadnie wypetnita wszelkie nieréwnosci.




3. tgczymy elementy z wyréwnaniem krawedzi . Uwaga wszelkie nieréwnosci elementéw niwelowac
gruboscig warstwy kleju. Zabronione jest silne uginanie i dociskanie nieréwnomierne ptyt
i ,niwelowanie” mozliwych tukowatych wygie¢ przez ,prostowanie” pityty. Uwaga , powstate
w wyniku takiego dziatania pekniecia materialu nie sg podstawg do reklamacji i nie bedg
uznawane. Jest to typowy btad montazowy!

Tak przygotowane powierzchnie mozna tgczy¢ na state.

UWAGA: Klejenie , na placki”, bez docisku kleju do obu powierzchni skutkuje niestabilnym wigzaniem.
Materiat nie powleczony klejem na catej powierzchni moze podlega¢ naprezeniom schnigcia kleju i sie
,2odksztatcaé- wyginaé”.

Poprawianie korygowanie utozenia ptyt po wstepnym zwigzaniu klejem , narusza wigzanie. Pominigcie
ktéregos z etapdw klejenia, niestaranne przygotowanie podioza, wprowadzanie witasnych "modyfikacji”,
wykonywanie mieszanki klejgcej niezgodnie z instrukcjg producenta czy tez uzywanie innych niz wskazane,
mas i klejbw moze skutkowacl: niestabilnym wigzaniem, wyginaniem sie materiatu, powstawaniem
odplamien, odpadaniem materiatu od $ciany, lub jego rozwarstwianiem.

PowyZzsze nie jest wadg techniczng materiatu i wynika z wady montazowej, za ktérg odpowiedzialnos¢
ponosi montazysta.

UWAGA: materiat jest higroskopijny co moze powodowac podcigganie wody z zaprawy klejowej,
szczegolnie przy jej nieprawidtowym przygotowaniu.

UWAGA: nie przenosi¢ na ,ptasko” a w pozycji pionowej.

UWAGA: wszelkie zabrudzenia klejem powierzchni ptytek nalezy zmywaé na biezgco wodg, aby nie
doprowadzi¢ do zaschniecia kleju na ich powierzchni.

MONTAZ | PRZENOSZENIE TYLKO W POZYCJI PIONOWEJ!
PRZENOSZENIE W POZIOMIE NA PLASKO MOZE SKUTKOWAC PEKNIECIEM ELEMENTU ZA CO NIE
ODPOWIADA PRODUCENT W RAMACH REKLAMACJI.

Do montazu elementéw nalezy uzywac tylko kleju klasy Cll wskazany przez producent ptytek klej:
MAPEI Keraflex maxi S 1.
Zastosowanie innych srodkéw gruntujgcych oraz klejgcych do montazu elementéow bedzie skutkowato
utratg gwarancji producenta




